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FatentansprUche : 


1 . In einer Materialbahn-Schneidaas chine bef indliche 
Schneldbreiten-Anderungsvorrichtung mit auf einem Schneid- 
elementgruppentrliger nebeneinander imd axialabstandsver-. 
andcrllch zueinander angeordnetcn Schneideleraentgruppen vom 
Untemessertyp zum Langsschneiden von Bahnen, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Schneidelementgruppentrager (1, 10) 
imd/oder die Schneidelementgruppen (2 a, 2 b, 2 c, 2 d, 

2 e, 2 f, 2 g, 3, 4, 5, 9, 13) nit Bin- und Ausrastein- 
richtimgen in yorm von u.a. Pedern (4) imd Gewinden (11, 12) 
zur Erzielung einer aufhebbar gestalteten Relativdrehbar- • 
keit sowie des Schneideleaentgruppentragers (1, 10) gegen- 
Uber den Schneidelementgruppen (2 a, 2 b, 2c, 2 d, 2 e, 
2 f , 2 g, 3, 4, 5f 9» 13) wie auch der einzelnen Schneid- 
elemente der Gruppe untereinander zwecks aufhebbar ge- 
stalteter Axialabstandsveranderlichkeit der einzelnen 
Schneidelemente der Gruppe zueinander ausgestaltet sind. 

2. Schneidbreiten-Anderungsvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schneidelenentgruppentrager 
als eine mit wenigstens einer Langsnut (10) und einer Langs- 
nut (7) versehene Welle (1) ausgebildet ist. 

3. Schneidbreiten-Anderungsvorrichtung nach Anspruch 1 
und 2, dadiirch gekennzeichnet, daB die Schneidelementgruppen 
Untermesserbuchsen (2 a, 2 b, 2 c, 2 d, 2 e, 2 f, 2 g) ent- 
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4. Schneldbrelten-ibderungsvoiTichtung nach Anspruch 3, 
dadurcb gekennzelchnet, daB die Untermesserbachsen (2 a, 2 b, 
2 c, 2 d, 2 e, 2 f, 2 g) mit wenigstens Je einer LSngsnut (9), 
je elnem Gewlnde (11) und je einer Ringaussparung (13) ausge-^ 
stattet Bind. 

5« Schneidbreiten-Anderungsvorrichtxmg nach Anspruch 4, 

dadurcb gekennzeichnet, daB in dem Gewinde (11) ein Gewinde- 
' ring (3, 6) angeordnet ist. 

6. Schneidbreiten-Anderungsvorrichtung nach Anspruch 1 - 5» 

dadurcb gekennzeichnet, daB der Gewindering (3) mit seiner Ge- 
winderingnase (6) aufhebbar mit der Welle (1) verdrebungsge- ' 
si chert verbunden ist. 

7* Schneidbreiten-Anderungsvorrichutng nach Anspruch 1-6, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Gewindering (3) durch Distans- 
halter und PaBstUcke (5) aufhebbar mit der V/elle (l) axial-' 
verschiebungsgesichert verbunden ist, 

8. Schneidbreiten-Anderungsvorrichtung nach Anspruch 1-7, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der LSngsnut (10) eine Form- 
PaBfeder (4) angeordnet ist. 

9. Schneidbreiten-Anderungsvorrichtxmg nach Anspruch 1-8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Form-PaBfeder (4) mit irocken (8) 
zur iiufhebbaren Eingriffsverbindung mit den LSngsnuten (9) der^ 
Untermesserbuchsen (2 a, 2 b, 2 c, 2 d, 2 e, 2 2 g) ausge- 
stattet ist. 
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10. Schneidbreiten-Snderungsvorrichtung nach Anspruch 1 
bis 9, dadurcb gekennzeicbnet, daS die Untermesserbuchsen 
(2a, 2b, 2c, 2d, 2 e, 2 f , 2 g) mittels einer anstellbaren 
Vorrichtungselementgruppe (16, 17, 18, 19, 20, 21, 22) gegen 
Drehbewegung gesichert sind, 

11. Schneidbreiten-Jinderungsvorrichtting nach Anspruch 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die als Schale (21) und 
Reibbelag (22) iusgestaltbaren Telle der Vorrichtungselement- 
gruppe (16, 17, 18. 19, 20, 21, 22) mindestens im gleichen 
Ausinafl axial beweglich angeordnet sind wie die Untermesser-, 
buchsen (2 a, 2 b. 2 c, 2 d, 2e , 2 f, 2 g) . 

12. Schneidbreiten-Xnderungsvorrichtung nach Anspruch 1 
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daS die Untermesserv/elle (l) 
unabhSngig vom Antriebsorgan (45) durch einen Stellmotor (46) 
um einen sehr kleinen bis groflen Drehwinkelbetrag gedreht 
werden kann. 
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Schneidbreiten-AnderunBBVorriohtung an Bahnlangsschneld- 

1 

, maschlnen 


Die Erfindung betrifft elne in einer Materialbahn-Schneid- 
' maschine befindliche Schneidbreiten-Anderungsvorrichtung mit 
auf einem Schneidelementgruppentrager nebeneinander und 
axial abstandsverSnderlich zueinander angeordneten Sohneid- ? 
elementgruppen vom Untermessertyp zum IiSngsBchneiden von 
Bahnen* 

Schneidbreiten-Anderungsvorrichtungen an Materialbahn-Scbneid- 
' naechinen sind bereits seit langcm insbesondere bei mit soge- . 
nannten Obexmessem und Untermessem ausgestatteten Schneid- 
mascbinen bekannt. Diese Messer sind gewOhnlich ale Kreis- 
■ meeser ausgebildet, wobei die Materialbahnen mit Hilfe des 
sogenannten Scherenschnitts in der Weise aufgeteilt v/erden, 
dafi auB einer einsigen breiten zulaufenden Materialbahn nach 
dem Schneiden mindestens zwei entsprechend schmalere Material- : 
babnen die Scbneidmaschine wieder verlassen. Der Schneidvorgang 
. wird mit Hilfe von an sich bekanntem Zusanmenwirken von Ober- 
und Untermessern in dieser Schneidmas chine durchgefUhrt, 

Neben anderen Unterschieden lassen sich die bisher bekannten 
Haterlalbahnrollenschneidmaschinen auch anhand der verschiedenen 
BahnfUhrung unterscheiden. Bei der ereten Gruppe der Schneid- 
maschinen wird die zu schneidendc Materialbahn an den Unter- 
messeiTi entweder tangential Oder hbchstens in einer Umschling- i 
ungsform von nur wenigen tfinkelgraden vorbcigefUhrt und dabei 
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Bei der zv/eiten groQen Gruppe wird dagegen die zu schneidende, 
Materialbahn urn das schneidende Untermesser mittels Umschlingr 
ung herumgefuhrt, wobei-der Umschlingungsgrad bis Uber 270 Grad 
betragen kann. 

Bei den bekannten Schneidmaschinen der ersten Gruppe mit in , 
wesentlichen tangentiaier Bahnfuhrung ist im Pall elner. ge- 
wunschten Bahn-SchneidbreitenSnderung die entsprechend not- 
wendige Verstellung der' Untermesser relativ einfach. Diese 
Unternesser s'ind ncinlich ohne sog'enannte ZwischenstUcke auf . 
einer sie tragenden Untermesserwelle angeordnet, das heiBt , 
die Abstande zwischen den einzelnen Untermessem sind nicht 
mit sogenannten Distanzstucken ausgefullt, sodaQ die Messer . 
im Yerstellfall einfach zu verschieben sind, ohne daC Messer 
und Buchsen ausgebaut und mit neuen Abstanden wieder einge- 
baut werden mils sen. 

IiD Gegensatz hierzu ist im Fall einer gewUnschten Schneid- 
breitenanderung bei der zweiten Gruppe von Schneid- 
maschinen, welche nach dera vorgenannten Bahnumschlingungs- 
verfahren arbeiten, zu berUcksichtigen, daC zwischen 
den einzelnen Untermessem sogenannte DistanzstUcke bzw. 
Buchsen angebracht sind. Biese DistanzstUcke Oder Buchsen 
besitzen den gleichen Durchnesser wie die Untermesser, veil 
sie die zu schneidende, die Vorrichtung umschlingende Bahn 
zwischen den Schneidstellen vor Beschadigungen durch Stutzung 
schUtzen mussen. Es bandelt sich hierbei insbesondere um sehr 
dUnne und somit leicht verformbare Bahnen in Form von Folien 
und andere entsprechend leicht zu beschadigendc Flachenge- 
bilde . Im Fall einer gewUnschten Schneidbreitenanderung 


W 5185 


909812/0A96 


- 5 - 


0 


3* MM das Deutsche Patentamt» KUnchen 
W/kw 


anW*lmd«-8o«te 

7. September 1977 


2741908 


mUssen daher bei der hierzu notwendlgen Untermesserverstellung 
nicht niir die Untermesser in ihrem Abstand zueinander, sondern 
aucb die DiBtanzbuchsen zwischen den Untennessern verstellt ; 
werden. Da die Distanzbuchsen slch naturgemaB nicht beliebig, 
ausdehnen oder zusaimnenziehen lassen, mUssen die unterschied- 
lichen Abstande der Untermesser mit anderen als den bisherifien, 
namlich entsprechend breiteren oder schmaleren Distanzbuchsen 
genau ausgefttllt werden, damit sich die sehr dUnnen umschlin- 
genden, zu schneidenden Bahnen beschSdigungsfrei bebandeln 
lassen. Praktisch mUssen daher bei jeder Breitenverstellung 
s&atliche Untermesser und sSmtliche Distanzbuchsen von der ^ 
sie tragenden Untermesserv/elle aiisgebaut und mit neuen Abr 
standen bzw. neuen Distanzbuchsen neuer Breite wieder einge-r 
baut werden. 

Zur Verringerung dieser erheblichen Umriistzeiten hat nan nun 
Bchon Vorrichtungen entwickelt, bei denen statt der Unter- 
messer mit DiBtanzbuchsen ITutbuchsen verwendet werden oder 
bei denen die Untermesserwelle nur mit Untermessem oder 
Untermesserecheiben und Nutscheiben besttickt ist. Man branch t 
dann niimlich bei einer: entsprechend en Schneidbreitendnderung 
die Untermesserwelle nicht jedes mal mit neuen Distanzbuchsen 
zu bestUcken, sondern setzt stattdessen jedes Obermesser in 
die Hut mit dem gewUnschten bzw, annahernd gewunschten Ab- > 
stand ein, Bei dicser Anordnung der Untermesser betragt der 
technische mogliche Minimalabstand 3 bis 5 nmj. Da jedoch To^e- 
ranzeh der Schnittrollenbreiten von +- 0,5 mm und bei be- 
druckten Materialbahnen noch geringere Toleranzen unterhalb 
von 0,5 mm verlangt werden, ist die vorgenannte Verbesserung 
heute nur noch in wenigen Flillen anwcndbar. 
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Im Hahmen der fortlauf enden V/eiterentwicklmig derartiger 
Schneidvorrichtungen kennt die Pachwclt inzwischen eine . . . ^ 
VerstellmaglichkeitsverbesBerung in Form der sogenaimten , 
Rasierklingenschneidvorrichtung beim "Schnitt im Spiegel" 
Oder "offenen Bahnzug". Licse Schneideinrichtung ist jedoch . 
aus den dem Durchetchnittsfachniann gelaufigen Grtinden fUr das 
Schneiden zahlreicher ?olientypen nicht zu verv/enden, ganz . 
abgesehcn davon, da.Q die Qualitat des Schnittes nicht dem 
vorgenannten Scherenschnitt mit Rundraessern entspricht. 

Neben dicsen mehr allgemeinen Uberlegungen zur Entwicklung 
von Materialbahnrolienschneidmaschinen in Bezug auf Schneid- . 
breiten-Anderungsvorrichtungen ist zum speziellen Stand der 
Technik auf eine Reihe von Vorrichtungen hinzuweisen, die dem 
Pacbmann zum Beispiel durch die folgenden druckschriftlichen 
VerSffentlichungen bekannt gewordcn sind: 

Aus der DT-PS 854 746 ist zwar bereits eine Schneidachscn- 
ausrustung fttr Rollenschneidmaschinen bekanntgeworden, die 
jedoch die vorstehend in allgemeiner Form aufgezeigten Nangel , 
nicht lost, sondern im v/esentlichen dem Fachmann lediglich 
eine Schiebeskala zur Srmittlung der BestUckungsf olge bei der . 
Schneidachsenausrustung an die Hand geben will. Die Anmcldung 
steatfiir das Anmeldejahr 1949 eine wesentliche Neuerung dar, 
ist jedoch aus heutiger Sicht, gemesscn an den bekannten Ge- 
raten mit den bekannten Ilahgeln, keine Anleitung zum technisch 
fortschrittlichen Handeln. 

Auch aus der DT-PS 894 350 laflt sich kcine Vcrbesserung gegen-r 
Uber dem bisher bekanntgev/csenen Stand der Technik in Bezug 
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auf eine Schnellverstellung der Schneidbreiteneinrichtung- an 
Ilaterialbahnschneldmasctalnen erkennen» da diese Patentschrift 
slch ledlglich mit der spezlellen Bcfeetlgung der Schneid^ 
messer auf der Welle befafit* 

jaderlzmPS 939 35^ ist^ohl in Kexmtnis der damallgen Iiangel : 
der bekaimten Schneidbreiten&iderungsvorrichtungen elne'-fUr 
die damallge Zeit beachtliche Verbesserung vorgescblagent-r die 
jedocta den heutigen Vorstellungen scbon deswegen nlcht mebr 
entsprecben kann» well jedem Obermesser elne als TTiitermesser' 
dienende gesonderte Walze zugeofdnet ist. Dies ist ein er- 
heblicher technischer Aiifwand zur Errelchung einer Schnell- 
verstellung, der deswegen auch keinen gr5Beren Eingang in die 
Praxis gefunden hat. * 

Zum somit imner nocb ungelSsten Problem der Scbaffung einer 
Schnellverstellung zur Srzielung einer problenlosen Schneid- 
breiten&iderung vmrden in der Folgezeit von verschiedensten 
Seiten immer neue BeitrSge gebracht, die sich insbesondere 
mit dem hierbei ebenfalls stellenden Problem der Peststell- - 
barkeit der ansich axial verschiebbar eingerichteten Schneid- 
bilchsen befaBt. So glaubt die DT-PS 949 212 das Problem der . 
Schneidwerkzeugbefestigung nagnetisch Ibsen zu konnen, wo- 
hingegen die fast gleichzeitig angemeldete DT-PS 961 779 xmd: 
in gewisser Weise auch die DT-AS 1 009 913 die Schneidwerkzeug- 
befestigung imter Verwendung von pneumatisch ausdehnfahigen 
Seilen zu losen versucht. 

GenUfi der BT-AS 1 561 703 wird der Pachmazin auf eine Yor- : 
richtung ssur Steuerung der Stellung mehrerer Schneidwerk- ' 
seuge auftaerksam gemachti die die ungeldste Aufgabe einer . 
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Schnellverstellung nittels. Einf Uhrung von rait elnem Rechner , . 
verbundenen Lochkarten angehen, Diese bereits 12 Jahre alte 
Idee sieht in der Verdoppelung des Personals, nSmlich einer 
Bedientmgsperson fur die Itoschine mid einer weiteren Be- . 
dienungsperson fUr die dort verges chlagenen Lochkartenbe- 
arbeitung noch kein Problen, -wobingegen heute eine Perispnal- 
verdoppliing erhebliche ITachteile mit sich bringt, 

•Der aus der DT-AS 1 611 777 bekanntgewordene Langsschneider. 
£^Xr Papier ist n\ir fUr die tangentiale Bahnfuhrung, d.h, nur 
fUr Behandlung von genugend eigensteif en Plachengebilden ge^. 
eignet, Da die meisten Polien jedoch nur eine sehr geringe 
Eigensteif igkeit besitzen, ist die Verwendung dieser, die 
Verwendung von Hesserschlittenpaaren aufzeigenden Idee bin- , 
sicbtlich ihrer praktiscben Anwendung stark eingescbrankt. . , 

Scbliefllicb ist nocb aus der M-PS 1 802 505 eine an sich 
fortscbrittliche Einstellung fUr LSngsschneider bekanntge- , 
worden, die jedoch als v/esentlicben Nachteil das Arbeiten 
nit sogenannten "j\nscblagen" empfiehlt, wobei diese Anschlage.. 
einen Mind e stab's tand von 5 mm zwischen den einzelnen Hulsen • : 
Oder Buchsen erforderlich nachen. Hierdurch ist eine Abstufung 
der Scbnittbreiten von z.B. 1 mn zu 1 mm nicht nehr gewabr- 
leistet, weil sowohl bei diesen 1 imn-Abstanden wie aucb schon. 
bei Abstanden von unter 5 mm eine auch zwischenraumfreie 
HUlsen-bzv;. Buchsenanordnung auf der Vfelle notig ist. Damit 
kann eine fUr Bahnen mit geringer Eigensteif iG^eit unbedingt . 
erforderliche zwischenraunfreie HUlsenanordnung technisch. 
nicht ermbglicht werden. 

Die in diesem Zusanmenhang noch anzufUhrende BT-PS 20 47 503 
w 5185 909812/0496 " 
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betrifft eine Vorrichtimg zum Rillcn imd/oder ISngsschneiden 
einer durchlaufenden Bahn aus Pappe^ Papier oder dergleichen. 
Sle 15st das Problem der Untermesserverstellung dadurch, daS^ 
die gesamte Untermesserwelle als dewindespindel ausgebildet 
ist. Diese Art der ITntermesserverstellung ist wegen der hier* 
ebenfalls fehlenden unterstUtzenden Distanzstucke genauso- : 
wenig fUr die vorteilhafte Lancsschneidbehandlung von wenig 
eigensteifen Polien bzw. Plachengebilden geeignet, weil dieae 
n\ir nach dem eingangs allgemein angefUhrten Umschlingungsver- 
fahren erfolgreich geschnitten werden kbnnen, weswegen durch- 
messerangepaBte Zwischenstucke unbedingt vearwendet werden 
mUssen. 

Die zum Scblu0 noch anzufUhrende DS-OS 23 06 291 » aus welcher 
eine Einrichttmg zum Positionieren von Werkzeugen, Naschinen 
zum Schneiden und RlUen von Wellpappe fUr die Kartonherstellung 
zu erseben i8t» schlUgt zur Lagemessung der V/erkzeuge Lage- 
mefisysteme vor, die der Werkzeugposition entsprechend Sig- ' 
nale abgeben, d.h. das Problem mittels einer elektrischen 
: Steueming losen wollen. Auch dieses System ist jedoch nur 
fUr das Schneiden von genUgend eigensteifen Materialbahnen ge- 
eignet, so daS die immer noch bestehende Aufgabe, die heute 
in tiberwiegender Zahl anf allenden sehr dUnnen und sicb durch-* . 
biegenden Materialbahnen nicht nur gut ISngs zu schneiden, 
sondem die Ver^derung eines Schneidbreitenabstandes in fUr 
derartig dUnne. Materialbahnen geeigneten Schneidvorrlchtungen 
mittels Schnelleinstellung zu bewerkstelligen, unter Bezug ' 
auf den vorstehend angefUhrten Stand der Technik bis beute 
ongeldst geblieben ist. 

Die vorstehend e Erfindung hat daher die Losung dieser Aufgabe 
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zum Ziel, die darin Isesteht, dafi bei einer in einer Material- 
bahn-Schneidmaschine befindlichen Schneidbreiten-inderungs- 
vorrichtung nit auf einem. Schneideleaentgruppentrager neben- 
einander und axial abstandsveranderlich zueinander ange- , 
ordneten Schneidelementgruppen von Untermessertyp zum LSngs- 
schneiden von Bahnen diese Schneidbreiten-Snderungsvorrichtung . 
apparativ so ausgestaltet ist, dafi der Schneidelementgruppen- ^ 
trager 1,10 und/oder die Schneidelementgruppen 2 a bis 2 g, 
3, 4 , 5» 9f 15 Slit Bin- und Ausrasteinrichtungen in Porm 
von PormpaBfedem 4 so^vie Gewinden 11, 12 zur Erzielung einer 
aufhebbar gestalteten Relativdrehbarkeit sowohl des Schneid- 
elementgruppentragers 1, 10 gegeniiber den Schneidelementgruppen 
2 a bis 2 g, 3, 4, 5» 9 und 13 wie auch der einzelnen Schneid- 
eleinente der Gruppe untereinander zwecks aufhebbar gestalteter. 
Jbcialabstandsveranderlichkeit der einzelnen Schneidelemente 
der Gruppe zueinander ausgestattet sind. Die vorgenannten 
Ein- und Ausrasteinrichtuncen fuhren so su einer problen- 
losen und bisher uner\/artet schnellen Verstellung der Po- 
sitionen der Schneidelemente untereinander wie auch der . 
Position der Schneidelemente zu den TrSgem dieser Schneid- 
elemente. Hierbei ist es von Vorteil, wenn .der Schneid- 
elementgruppen trSger als eine mit wenigstens einer Langs- 
nut- 10 und einer Liingsnut 7 versehene Welle 1 ausgebildet 
ist. Die Schneidelementgruppen enthalten erfindungsgemafl 
Untermesserbuchsen 2 a, 2b, 2 c, 2 d, 2 e, 2 f, 2 g, von 
denen jede mit wenigstens je einer Langsnut 9, je einem 
Gewinde 11 und je einer Ringaussparung 13 ausgestattet ist. 
Entscheident fur den Sachgegenstand vorliegender Erfindung 
ist die Ausstattung des Gewindes 11 mit einem Gewindering 
3, 6, so daB dieser Gewindering einerseits mit seiner Ge- 
winderingnase 6 aufhebbar mit der Welle 1 verdrehungsgesichert 
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verbunden 1st, gleichzeitig jedoch der gleiche Gewlndering 3" 
mlttels Distanzhalter und PaBstUcken 5 aufhebbar mit der 
Welle 1 axial verschiebimgsgeslchert verbunden 1st. Im Rahmen 
einer besonders vortellfaaften Ausfuhrungsform des Erflndungs- 
gedankens Ist In der an der Welle 1 beflndllchen, vorgenannten 
LUngsnut 10 elne Porm-PaSfeder 4 angeordnet, die mit Ihren - 
Nocken 8 elne aufhebbare Elngrlffsverblndung mit den L^ngs^ v 
nuten 9 der DTntermesserbuchsen 2 a, 2 b, 2 2 d, 2 e, 2 f 
und 2 s darstellt* Die vorgenannten Untermesserbucbsen ihrer- 
Belts wlederum sind mit Hllfe einer anstellbaren Vorrlchtungs- 
elementgruppe 16, 17» 18, 19» 20, 21 und 22 gegen jegliche o. 
unerwUnschte Drehbewegung gesichert. Von den vorgenannten 
Vorrichtungselementgruppenteilen kbnnen die Telle 21 als 
Schale und 22 als Reibbelag ausgestaltet sein, v/obei diese- 
Telle mindestens in glelcben AusmaQ axial beweglich in der 
erflndungsgemaBen Vorrichtung angeordnet sind wle die Unter- 
messerbucbsen 2 a, 2 b, 2 c, 2 d, 2 e, 2 f und 2 g. Sine, 
weitere vortellbafte Ausgestaltung des Srfindungsgedankens ' 
besteht schlleBlich noch darln, dal3 die Untexmesser\\felle 1 
^ unabb&ngig vom Antriebsorgan 43 durch einen Stellmotor 46 in 
definierter Welse zuverlUssig um sebr kleine Drehulnkelbetr^^e 
von z.B, 3^ und wenlger, andererseits auch um sehr groBe Dreh- 
%irinkelbetr£lge gedreht werden kann. 

i 

Durch die voirllegende Drflndung ist es jedenfalls erstmalig mcSg- 
lich geworden, die Schneidbreitenverstellung an der Unter- 
messerwelle ohne die bisherigen Umrttstzelten bis zu 20 Minuten, 
sondem stattdessen mit Umriistzelten von 30 Sekimden bis ca.c 
2 Minuten zuverl^ssig und zwar ohne die blsher notwendigen 
Elnrlchter vorzunehnen. Aufierdem 1st es hlerdurch erstmals 
nOgllch, den Vorgang der Schneidbreitenverstellung an der 
Untermesserwelle bel umscblungenen Untermessem voll zu 
automatlsleren. Damlt werden auch in der praktischen 
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Anwendung der erfinaungsgemafien Vorrichtung KleinauftrSge 
zum Schneiden von BahnlSngen mit einen Gewicht von 100 bis , 
500 kg nacb- kaufaannischen Oesiobtspunkten realisierbar, 
well die bei ELeinauftragen nattolich innerbalb einer Zeit- 
einhfeit besonders baufig notwendig werdenden Sohneidbreiten-. , 
verstelltmgen nunmehr ohne groQen Aufwand zeit- und kosten- 
sparend vorgenommen werden kSmien. 

Im Ubrigen ist der Gegenatafld dieser Erf indimg entsprecbend 
varilerbar, obne dafl der Rahmen der- Erfindung dabei ver-. 
lassen wird. So kornien statt der aus einem StUck mit einge- 
stochenen Nuten ausgefOhrten o.a. Untermesserbuobsen 2 eben- 
Bogut auch andere Unteraesserbuchsen verwendet werden, die 
in an sicb bekannter Weise aus. dem tiblichen GrundkBrper,, 
Messerscbeiben und Hutschelben sowie zugebHrigen Scbrauben- . 
elementen zusammengesetat sind. ;i 

In weiterer Abwandlung des Srfindungsgedankens ist es in. 
aessen Rahmen auch mSglich, die relative Drehbev/egung zwischen 
der Untermesserwelle 1 und der Untermeaserbuohse 2 statt. durch 
Antrieb der WelXe genausogut durch Antrieb der Bucbse zu er- 
reichen. Des weiteren ist es moglich, die Zahl der Itogsnuten 
9 der Untermesserbuchsen 2 z.B. in Abwelcbung der spSter 
noch angeftthrten Piguren 2 a und 2 b zu variieren. Sofern 
namlieb die KraftUbertragung der Eorm-PaBfeder 4 noch eioher- 
gestellt ist, kann diese Porm-Paflfeder eine sehr kleine Dir 
mension einnebaen, wodurcb die Zahl der LSngsnuten je Bin-, 
beit erbebliob gesteigert werden kann. Dmgekehrt ist eine 
eventueXle gewOnschte Verringerung der ISngsnutenzahl ebenso- 
gut realisierbar, wenn der Stufenabstand der UntermesseirbucbBen 2 
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SEuelnander nicht yerfeinert, sondem "vergrot)ert» werden 
soil. Darul)erhinaus liegt es auch Im Rahmen der Erfiiidung,^ 
bei geforderter mininaler Abstandsverstellung der Unter- 
mefiserbuchsen 2 zueinander von z.B, weniger als 0,1 mm 
Btatt der langsnuten 9 eine Iimenlangsverzahnimg in der 
Untermesserbuchse 2 spwie auf der Poi^-PaBfeder 4 anzuordnen. 
DarUberhlnaue liegt es auch, im Rabmen dea Erflndungsgedankens, 
in Abwandlung des folgenden Pigurenbeispiels die GrbBenver- 
haitnisse zueinander so zu yerSndem, dafl die Ataessungs- 
relationen der dort gezeigten Vorricbtungselemente zueinander 
varilerbar aind,ao,dafl beispielsweise bei VergrbBerung der 
Untermesserwelle .1, nicht im gleichen Verbal tnis auch die 
Untermesserbucbse 2 z.B. im.Hinblick auf die Abstande der 
Radialnuten 14 bzw. der Radialstege 15 zueinander erfolgt. 
Dies bedeutet praktiech, daS auf Mascbinen nit einen 
groflen Durcbmesser aufweisenden Untermesserwellen 1 sehr ^ 
schmale Bandbreiten berstellbar sind. 

Weiterbin ist es moglicb, statt des weiter unten erlauterten 
m aich bevorzugten Ponn-PaBf edertyps .4 eine andere Form-PaC- 
feder zu verwenden. Diese kann z.B. aus einer bandelsiiblicben 
Pafifeder mit zusStzlich eingesetzten Stiften besteben oder 
aucb eine andere geeignete Konstruktion aufweisen, sofem sie 
nur im Rabmen der erfindungsgema3en Vorricbtung funktions- 
fabig eingesetzt werden kann. ScblieBlicb ist aucb der bei- 
spielsweise spater erlauterte bevorzugte Antrieb der Unter- 
messerwelle 1 durcb den Stellmotor 46 ebensogut manuell 
denkbar etwa in der Weise, da6 bei stebender Untermesserwelle 

1 die Drebung der Untermesserbucbsen 2 a, 2 b, 2c , 2 d, 2 e, 

2 £ und 2 g manuell vorgenommen wird, so daB in diesem Pall 
die bereits genannten Vorricbtungselemente 16, 17» 18, 19f 20, 
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21, 22, 23, 24, 25 nicht benbtigt werden. Die erfindungs- 
gem^fie Schneidbreiten-jlnderungsvorrichtung kann im Rahmen . 
• elner entsprechenden Schneidmaechine wie diese Maschinc selbst : 
ebenfalls beweglich gestaltet sein und dariiberhinaus nicht;- 
nur in Verbindimg mit einer sogenannten Rollenwickelmas chine 
Bondern je nach Erfordernis und Wiinsch genausogut an einePr, 
anderen handelsublichen Maschine, wie z,B. einer Beut el- .... 
herstellungsmaschine, einem Quer Schneider, einer Polien- , 
weiterverarbeitungsmascbine, einer Druckmas chine, Kascbier- 
mascbine und Bescbichtungsmas chine sowie ganz allgemein an. • 
geeigncten Produktionsmaschinen ein- bzw. angebaut sein* r 

Wenn aucb der Gegenstand der Erfindung in bz\>f. nit alien , v.or- 
Btehenden Variationsberreichen ver\;irklicht weirden kann, soli 
im Polgenden eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsge- • 
nglBen Vorrichtung sowohl in ihrer rSumlichen Zuordnung wie 
aucb anschliefiend in ihrer Punktionsweise naher beschrieben 
werden, ohne dafl natUrlich der Erfindungsgegenstand bierauX 
bescbrankt ist* 

Anbeuid des nun f olgenden 

VorrlcbtungebeispielB 


stellen im Rahmen der Figurenbeschreibung dar: 

Figur 1: Eine Untermesserbucbse mit Verstellung und Arretierung 
im Schnitt. 

Figur 2: Ein Untermesser und eine Vorrichtung zur Verstellung. 

Position A bei Verstellung der Vorrichtung, Position B 
beim Scbneiden der Polie zwiscben zwei Verstellungs- 
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vorgangen. 

* ?igur 3: Elne Porm-Pafifeder mlt ihren Einzelelementen. i' 

Plgur 4: £ine Gesamtansicht der Untermesserwelle mit Antxleb 
fttr automatische Verstellung, 

Die Im Rahmen der nun folgenden Flguren- tmd VorrlchtiuigS'^ 
beschreibung verwendeten Ziffem und Namen fiir die zugehbrlgen* 
Vorrichtungsteile sind aus Sriinden besserer tJbersichtlichkeit 
in der nachstehenden labelle zusannnenhangend aufgefUhrt: 


1 

Untermesserwelle 

2a - 2g 

tJntermesser-Bucbs en 

3 

Gewindering 

4 ' ' 

Porm-Paflfeder 

5 

PafistUcke 

6 

Gewind eringnas e 

7 

Langs-T-Uut 

8 

Nock en 

9 

Iiangsnuten 

10 

Langsnut 

11 

Innengewinde 

12 

AuQengewinde 

13 

Ring-Aus sparung 

14 

Radialnuten 

15 

Radialstege 

16 

Welle 

17 

Verscbiebe-Buchse 

18 

Nabe 
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Schraubendruck- und Drehfeder 

20 Hebelarm 

21 . Schale 

22 . Reibbelag 

23 HebelarraflSlche 

24 a - g Andruckrollen 

25 a - 6 Zylinder 

25 Umleakwalze 

2Y Umlenk^valze 

28 Katerialbahn 

29 Obermesser 

30 Hebelarm fUr Obermesser 

3-1 Drehpunktachse fiir Obermesser 

32 iiockenvorderseitenkeil 

33 Scheibe 

34 Gabelhebel 

35 Drehpunktachse fUr Gabelhebel 

axial verstellbarer Aufziahmekonus 

3^ AxialverstellvorrichtuiiG fUr Hebel. Buchse 

und FUhrung 

38 Walzlager 

39 Wellenkonus 

40 WellenkonUB 

41 Aufnahmekonus 

42 V/iilzlager 

43 Antriebsriemenscheibe 

44 Magnetlcupplung 

45 Magnetkuppluni: 

46 Stellmotor 

4Y^ 48 Haschinengestuhl 

49^ 50 Konuswellen • 
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Zur £riauterung der Piguren in Verblndung mit der Vor- 
rlchtungsbescbrel'bung geht can zwecks Darstellung der 
einzelnen Yorrlchtungseleisente zuelnander von einer Unter- 
messerwelle 1 als Teil einer in einer Wiclcel- luid Schneid- . 
maschine befindlichen Scbneidvorrichtung aus. Ua diese { 
Untermesserwelle sind, v/ie naher aus den Figuren 1, 2a»; 2b 
und 4 ersichtlich, fomschlussig Untermesserbucbsen 2 a bis 
2 g mit einem variierbaren Abstand unter - bzw. zueinander . 
angeordnet. Die beiden nbglicben Preiheitsgrade dieser. 
Untermesserbucbsen 2 auf der V/elle 1, wobei unter dem ersten . 
PreibeitsgraddieDrehung um die L-ingsacbse der Welle und unter. 
dem zvreiten Preibeitsgrad die axiale Bewegung in Ricbtung.der 
I^gsacbse verstanden vird, sind aufbebbar durcb drel auf der . 
Welle angebracbte Elemente 3, 4 Und 5f die alle mit der- ^ 
Velle formscblUssig verbunden sind (vergleicbe Piguren .1, 23, 

2 b und 4* Hierbei ergibt sicb die PorxascblUssigkeit der 
Untermesserbucbsen 2 a bis 2 g mit der Untermesserwelle 1 
einerseits aus deia Eingriff der Porm-PaBfeder 4 in die LSlngs- 
nut 10 der Untermesserwelle 1 imd aus dem Eingriff dieser • 
PormpaSfeder 4 in die Langsnut 9 der Untermesserbucbsen 2 a 
bis 2 g; andererseits .ledoch aus dem Singriff des Gewinderings 

3 mit seinem Aui3engev/inde 12 in das Innengev;inde1 1 Jeder Unter- 
messerbucbsdi 2 a bis 2 g sowie aus dem Eingrifr der Nase: 6 
des Gewinderings 3 in die Langsnut 7 der Untermesserwelle T 
(vergleicbe Piguren 1,2 a und 2 b). 

i 
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Die PormschlUsslgkeit des Gewlnderlnges 3 zu der XJn- 
termesserwelle 1 in axialer Richtung wird erreicht 
durch die. in die LSngs-T-Nut 7 greif enden Gewindering- 
naeen 6 und die zwischen diesen Gewinderingnasen 6 
liegenden PaflstUcke 5. Das erste und letzte der PaB- 
BtUcke 5 ist durch z,B, Schraubverljindung (in der 
Zeichnung nicht sichtTjar) der Langs-T-Nut 7 der 
Untermesserwelle 1 mit dieser verbunden. 


Durch die jVnordnung eines jeden Gewinderings 3 ait seiner je- 
weiligen Gev/inderingnase 6 in der Langsnut 7 der Untermesser- 
welle 1 sowie den in der LSngsnut 7 befindlichen Pafistacken 5 
zwischen den einzelnen Gewinderingen 3 ergiht sich die Porm- 
schlUssigkeit aller Gewinderinge 3 zmt Untermesserwelle 1 
(vergleiche Pigur l). Die in der LSngsnut 10 der Untermesser- 
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welle 1 l)efindllcbe ?oxmpafifeder 4 Ist In dleser Hut axial 
verschiebbar gelagert» so da0 sie je nach ibrer Position mit 
ihrem Nocken 8 entweder mit der Unterxnesserbuchse 2 in 
deren LSnjgsnuten 9 in Eingriff etebt oder altemativ nicbt 
mit der Untermesserbuchse 2 in Eingriff ateht, so daS sicb 
in dieseiD letztgenannten Pall dann der Nocken 8 in der Ring- 
aussparung 13 der Untermesserbuchse 2 befindet (vergleiche ' 
figuren 1, 2 a und 2. b). Izn Ubrigen ist der Nocken 8 zur 
Punktionsverbesserung an einer Seite zu einem Nockenyorder- 
seitenkeil 32 ausgebildet» worauf spSlter nocb eingegangen 
wird. Durcb das £instech:en der Radialnuten 14 in die Unter- 
messerbuchsen 2 ergeben sich die Radialstege ^3$ die als 
Unteznesser dienen* 

Wie weiterhin aus den Piguren 1,2a und 2 b ersichtlich ist, 
ist um eine V/elle 16 zwecks Erreicbung einer Relativ-Drehbe- 
wegung zwischen den Untermesserbuchsen 2 a bis 2 g und der 
Untezrmesserwelle 1 eine bierzu notwendige Vorrichtung ange* ' 
ordnet, die aus der' Verschiebebuchse 17 > der darauf ange- 
bracbten und axial fedemd und verscbiebbar in den Zug- und 
Ibnickschxaubenfedem 19 gelagerten Nabe 18, dem an der Nabe 
18 befindlichen Hebelazm 20, der aa Hebelazm 20 befindlicben 
HebelarmflSlcbe 23* der Schale 21 mit darauf angeordnetem 
Reibbelag 22, den neben dem Hebelazm 20 angeordneten Zylindem 
2$ a bis 23 g und den wiederum an diesen Zylindem angeordneten 
Andrttckrollen 24 a bis 24 g bestebt. 

Oberbalb und unterbalb der Untermesserbuchsen 2 a bis 2 g sind 
Umlenkwalzen 26 und 27 angeordnet, die mit der Materialbahn 28 
zwecks deren PUbrung in BerUbrung stehen (vergleiche Pigur 2 b) • 


WW 5185 


909812/0496 


- 18 - 


2741908 

H 

Die Obennesser 29 fllnd tiber den Hebelarm 30 urn die Dreh- 
punktachse 31 schwenkbar angeordnet. Wie nSher aus Pigur 4 
ubersichtsgemaB erkannt werden kann, ist die Untermesser- 
welle 1 mit ihrem Konus 40 in dam Aufnahmekonus 41 axial 
imd radial fixiert gelagert, wahrend sie mit ihrem V/ellen- 
konus 39 in dem mittels der Axialverstellvorrichtung 37 axJlal 
verstellbaren Aufnahmekonus 36 gehalten wird. Die Konus- 
wellen 49 und 50 sind in den betreffenden vralzlagern 38 und 
42, die ihrerseitsin den Haschinengestuhlteilen 47 und 48 ange- 
ordnet sind, drehbar gelagert. Die auf der Untermesserwelle 1 
axial verschiebbar angeordnete Scbeibe 33 ist formschlUssig 
mit der Porm-PaBfeder 4 verbunden. Die Scbeibe 33 ibrerseits 
steht in Eingriff mit dem aabelbebel 34, der auf der Dreb-. 
punktacbse 35 schwenkbar angeordnet ist. Auf der Konuswelle 50 
ist eine Uber eine Ilagnetkupplung 44 ein- und auskuppelbare 
Riemenscheibe 43 angebracht, neben der sicb auf der gleichpn 
Welle eine weitere' Magnetkupplung 45 befindet, die mit den 
Stellmotor 46 verbunden ist, 

Um die aus der vorstehenden Beschreibung erkennbare Anleitung 
zum tecbniscben Handeln sinnvoll zu erganzen, folgt nun die 

Beschreibung d er Funktionsweise der 
erfindungsgemaflen Vorrichtung. 


Die mit der erfindungsgemaflen Babnschneidvorricbtung ver- 
sehene Mascbine fuhrt nach Inbetriebsetzung eine von einer 
nicht dargestellten Abwickelstation herkommende Material- 
babn 28 von Umlenkwalzen 26 uber eine Untermesserwelle 1,die ni' 
den Untamesserbuchsen 2 a bis 2 g besetzt ist, zur Umlenk- 
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walze 27. J)abel wird die Materialbahn 28, zwiscben das Ober- 
messer 29 und die Untermesserbucbsen 2 a bis 2 g in Lauil>ichtux^ 
gezogen, in eine Reihe von entsprechend schnalere Material- 
babnen 2a a, 28 b usw, zerscbnitten und anschlieflend in 
einer nicbt dargestellten Wickdstation wieder aufgewickelt. 
Will man zu einer Bahnbreite, die nicbt einem Vielfacben der 
Teilung der Radialstege 15 entspricht, gelangen, mufi eine 
Veranderung des Abstands der Untermesserbucbsen 2 a bis 2. g 
untereinander entsprechend der gewtinschten Haterialbabn- 
breitenver&iderung mit Hilfe der erfindungsgemaBen Verstell- 
vorrichtung erfolgen. . Wenn beispielsweise eine Bahnbreiten- 
finderung von nur 1>2 sm der Materialbahn vorgenommen werden 
soil, ist folgende Verstellmanipulation im Bereicb der aus 
Figur 4 ersichtlichen Untermesserbucbsen 2 a und 2 b vorzu- 
nehmen» wobei (automatisch) folgende Vers tells cbritte erfolgen: 

Die Antriebsriemenscheibe 43 der Untermesserwelle 1 wird. durch 
die Itegnetkupplung 44 ausgekuppelt. Die Magnetkupplung 45 ver- 
bindet den Stellmotor 46 antriebsmSSig Uber die Konusvelle .50 
mit der Untermesserwelle 1 (siehe Pigur 4). Die zu scbneidende 
Materialbahn 28 wird daraufhin aus dem Bereich der Unter?-: 
messerbuchsen 2 a bis 2 g und der entsprechenden Obermesser 29 
entfemt (siehe Pigur 2 a). Dann drUckt der fiir die Unter- 
messerbuchse 2 b zustSndige Zylinder 23 b mit der mit aus Pigur 
4 ersichtlichen zugeharigen Andrttckrolle 24 Uber die zuge- 
hdrige Hebelarmfl^che 23 den zugehorigen Hebelarm 20 in 
Richtung der Untermesserwelle 1 (siehe Piguren 2 a und 2 b). 
Dabei dreht sich die Nabe 18 auf der von der Welle 16 ge-* 
tragenen Verschiebebuchse 17* Bei dieser Drehbewegung wird 
die Schraubendruck- und -drehf eder 19 gespannt. Der auf der 
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Schale 21 bef eetigte Reibbelag 22 wird von dem Zylinder 25 ,b 
auf die Untermesserbuchse 2 b gedrtlckt, so da6 diese Unter- 
messerbuchse 2 b gegen eihe eventuelle Drehbewegung fixiert 
ist. Die mit der Ponn-Paflfeder 4 in Eingriff stehende Scheibe 
53 wird fiwrch Scbwenken des mit dieser Scheibe 33 in Eingriff. 
stehenden Gabelhebels 34, dessen Schwenkung um die Drehpunkt- i 
achse 35 erfolgt J so geschwenkt, dafi die Form-PaSfeder 4 so- ; , 
weit axial verschoben wird, daS die Nocken 8 der Porm-PaS-; 
feder 4 in die zugebbrigen Ring-Aussparungen 13 der Unter- , 
messerbuchsen 2 a bis 2 g eingreiXen. 

Zum besseren Verstandnis der Punktionsbeschreibung ist an ; 
dieser Stelle auf die durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
mtSgliche Aufhebung der beiden Prieiheitsgrade; "Brehbewegung" 
und "Axialbewegung" durch zwei voneinander in ihrer Punk t ion 
unabhSngige Vorrichtungselemente hinzuweisen, wobei eines 
dieser Vorrichtungselemente die mbgliche Drehbewegung, das. 
andere Element die mbgliche Axialverschiebung aufhebt. Von. 
diesen beiden vorstehend kurz noch einnal skiszisrten Preiheits- 
graden ist der die Drehbewegung um die Langsachse betreffende 
Preiheitsgrad durch den hier vorstehend beschriebenen Punktions-. 
ablauf freigegeben. Bei der nun folgenden Drehung der Unter- 
messerwelle 1 durch den Stellmotor 46 drehen sich mit dieser 
Untermesserwelle 1 mit Ausnahme der Untermesserbuchse 2'b alle 
Ubrigen Unteraesserbuchsen 2 a bis 2 g. Die sich nicht drehende, 
durch den zugehbrigeh Reibbelag 22 fixierte Untermesserbuchse^ 
2 b wird liber ihr Innengewinde 11 und das AuCengewinde 12 des: 
zugehSrigen Gewinderings 3 entsprechend der Gewindesteigung 
und entsprechend der Zahl der Umdrehungen der Untermesserwelle 
1 in der gewUnschten Weise 8chhellstm3glich axial verstellt. , 
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Die Relativdrehbewegung zwlschen der Untermesserwelle 1 und 
der in der Verstellimg befindlichen Untermesserbuchse 2 b 
endet, wenn Uber der Porm-PaBfeder 4 eine Ijangsnut 9 der 
Untermesserbuchse 2 b steht. 

Wle aus den Piguren 2 a und 2 b zu ersehen ist, entbalten die 
Untermesserbuchsen 2 a bis 2 g eine endliche Zahl von L^gs- ' 
nuten 9, wobei es im vorliegenden Pall acht IiSUigsnuten 9 sind. 
Die Steigung der Innengewinde 11 der Untensesserbuchsen 2 a 
bis 2 g und der AuBengewinde 12 der zugehSrigen Gewinderinge 
3 betr^gt in diesem erfindungsgeroglfien Beispiel 1,6 mm. In 
Verbindung mit dem vorher Gesagten folgt zur weiteren Offeri- 
barung dee Erfindungsgedankens das nun anschlieBende Be- « 
rechnungsbei spiel, wobei ausgehend von der o.a. Yeranderung 
des Untermesserbuchsenabstandes von 1,2 mzn sich nachfolgende 
Berechnung ergibt: 

Die Gewindesteigung von 1,6 mm wird mit der Umdrehungszahl 0,75 
der Untermesserwelle 1 multipliziert, woraus sich die ge- ^ 
wUnschte Abstandsanderung der Untermesserbucbsen 2 a von 2 b 
nit 1,2 mm ergibt. Die so berechnet erfolgte axiale Yer-^ 
steliung der ITntermesserbuchse 2 b ist damit vorgenommen. Da- 
• rauf wird die Form-PaSfeder 4 mit der Scheibe 33 durch den 
Gabelhebel 34 soweit axial verschoben, daB die Nocken 6 der 
Porra-PaBfeder 4 in eine der I»angsnuten 9 der Untermesser- 
bucbsen 2 eingreifen. Ein eventuell auftretender Winkelver-! 
satz der L^gsnuten 9 der Untermesserbucbsen 2 a bis 2 g< zur ■ 
Porm-PaBfeder 4 wird durch den Nockenvorderseitenkeil 32 der 
Kocken 8 mittels der fttr den Pachmann aus der Pigur 3 ver- : 
stUndlichen und somit ersichtlichen Zentricrung ausgeglichen. 
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Die Axialverstellung der Untermesserbuchse 2 b Ubertragt sich 
auf den zugehSrigen Reibbelag 22 sowie die Schale 21 und so- 
xDit auf den Hebelarm 20, sodafl die Nabe 18 auf der Vei^schiebe- . 
bucbse 17 um den gleichen Weg axial verschoben v/ird. Beim Ab- . 
Bchwenken des Hebelanas 20 wird die Nabe 18 von der Scbrauben- 
druck- und -drehfeder 19 in die Ursprungslage zurUckgefuhrt. 

Danlt ist die Breitenverstellung der Schneidvorrichtung urn 
1,2 mm mit-Hilfe der erfindungsgemaflen Verstellvorrichtung 
abgeschlossen, es kann nun d.i.e zu schneidende Materialbahn 
28 wieder in die Vorrichtung eingezogen und anschlieflend ge- 
scbnitten werden. 

Die wie vorstehend erfolgte Offenbarung des Erfindungsge- 
dankens stellt somit kurz gesagt eine Schnellverstellung als 
erfindungsgeaa3e Losung der Aufgabe dar, wobei die achsparallelc 
Verschiebung der Untermesserbuchse als eine resultante von , 
Gewindesteigung und Relativdrehung von Bucbse zu Gewindering 
aufgefafit verden kann. 

Das Auswechseln verschlissener Oder bescbSdigter TJnter- 
messerbuchsen 2 wird wie folgt vorgenommen: 

Der Gabelhebel 34 wird aus dem Eingriff mit der Scheibe 33 . 
genommen. Der axial verstellbare Aufnahmekonus 36 wird 
durcb die Axial-Verstellvorrichtung mit Rebel, Bucbse xmd, 
PUbrung 37 aus dem Eingriff mit dem V/ellenkonus 39 genommen 
und soweit zuruckgezogen, dafl der Wellenkonus 40 aus dem . 
Aufnahmekonus 41 berausgezogen werden kann und die Unter-. 
messerwelle 1 mit alien darauf oder daran befindlichen ^ 
Elementen 2 bis 15 aus der nicbt nSher bezeicbneten Mascbine 
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genommen wlrd. Die auf den Zeichnungen nicht erkennbare 
Befestlgung der Deiden Hufieren PaBstUcke 5 wird aufge- 
hobenj alle Untermessertuchaen 2 werden zusaminen mlt den 
Gewinderingen 3 und den Paflstucken 5 von der Untermesser-i 
welle 1 abgezogen. Jetzt werden je ein PaflstUck 5 \md 
eine neue. Unteimesserbuchse 2 mit eingeschraubtem Gewlnder : 
ring 3 80 auf die Welle geschoben, daB die Gewinderingnase 
6 in die Ifings-T-lTut 7 greift und'daB eine der LSngsnuten. 9 
der Untenaesserbuchse 2 ttber die FonnpaBfeder 4 greift. 

' Wenn alle Element e 2,3 und 5 so auf die Untermesserwelle 1 
auf geschoben sind, kann diese wieder in die nicht nSher 

• bezeichnete Maschine eingebaut werden, . 

Der Verschleifl oder die BeschSdigung ntxr eines Radial- 
Bteges 15 fUhrt nicht zum Wechael der Untermesserbuchsen 2. 
• ' Bei der Vielzahl der vorhandenen Radialstege 15 kbnnen alle 

im Eingriff befindlichen Obermesser 29 um einen Steg oder auch 
um mehrere Stege versetzt werden. Erst der Verschleifl 
Oder die BeschSdigung vieler Radialstege 15 fUhrt zum 
Wechseln der Untermesserbuchsen 2. v • 

Die erfindungsgemaBe Verstellvorrichtung bietet in der vor- 
stehend offenbarten Art eine groBe Zeitersparnis beia Breiten- 
wechsel, aber auch beim Messerwechsel auf der Untermesserwelle 


an< 


Die erflndungsgemafle Vorrichtung laflt sich im ttbrigen nicht nur ai 
neuen Maschinen, sondem auch an einer Reihe von handels- 
Ublichen entsprechenden Maschinentypen angepaBt einbauen. 

Irotz der Einfachheit der Verstellvorrichtung ist diese vortell- 
haft an alien toschinen, die vomehmlich auf das Schneiden von 
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nicht selbsttragehden sehr dUnnen Folien ausgerichtet sind, 
ohne Nachteile zu verwenden. Die erfindungsgemaSe Vorricbtxmg 
fuhrt im Ubirigen auch zu einer betrachtlichen Arbeitser- 
leichterung, veil die bisber mit der handelsUblicben ent- 
sprecbenden Verstellung verbimdene langere kbrperliche 
Arbeit bei Verwendung der erfindungBgemaI3en Vorricbtung er- 
setzt wird durcb lediglicb eine BetStigung von Scbalt- 
knbpfen, die eine in den meisten Fallen zwischen 30 Sekunden 
und einer Minute liegende automatiscbe Unstellung auslbst. 
Selbatverstandlicb sind hierbei alle modemen Weiterent- 
wicklungen wie z.B. automatiscbe Rechenanlagen zweckdienlich 
einzusetzen. 
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